
 

Reparto CNC — Specifiche Tecniche Macchinari 
Il reparto CNC Stami è composto da 8 centri di tornitura ad alta precisione di costruttori primari (DMG Mori, Nakamura, Tsugami, Okuma). Di 
seguito le caratteristiche tecniche di ciascuna macchina. 

Macchina Costruttore Mandrini Torrette Ø Passaggio Barra Y1 
mm Y2 mm Z 

mm RPM Assi 

WY100 Nakamura Bimandrino 2 
Torrette Ø 65 (Fe) / Ø 50 (Al) +/-42 +/-32,5 570 4.500 8 

WY150 Nakamura Bimandrino 2 
Torrette Ø 65 mm +/-45 +/-35 565 4.500 8 

WY150GR Nakamura Bimandrino 2 
Torrette Ø 65 mm +/-45 +/-35 565 4.500 8 

NLX 2500 DMG Mori Bimandrino Singola Ø 80 mm +50/-
50 — 795 4.500 5 

NZX 2000 DMG Mori Bimandrino 
2 

Torrette 
* 

Ø 80 mm +65/-
45 

+45/-6
5 810 4.000 8 

M08 N-1 Tsugami Bimandrino Singola Ø 65 mm +/-50 — 580 4.000 5 

M08 N-2 Tsugami Bimandrino Singola Ø 65 mm +/-50 — 580 4.000 5 

LB200-M Okuma Monomandrino — Ø 42 mm — — 500 6.000 3 
 


